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GmbH & COKG

e SChweiRtechnik

viemac scrweisgarsie SCHWEIBGERATE
Kemppi FastMig KM 800 & MF 33

Bei der Kombination der Stromquelle Fast-Mig KM 500 und dem Drahtvorschubkoffer
Fast-MIG MF33 handelt es sich um eine flexible Hochleistungs-MIG-MAG-SchweiBmaschine.

Durch das lange Zwischenschlauchpaket kann sehr flexibel gearbeitet werden.

Technische Daten

Netzanschluss: 3~/ 400V / 50 Hz

Anschlussleistung: 25,9 kVA

Ausgangsleistung: 500 A / 39 V bei 60% ED
430 A/ 35,5V bei 100% ED

Leerlaufspannung MIG: 65 V

Wirkungsgrad: 87%

Abmessungen L x B x H mm: 1255 x 450 x 1455

Gewicht: 124 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kbnnen je Land unterschiedlich sein

* Gasgekiihltes SchweilRgerdt mit separatem Drahtvorschubgerat drive 4X HP mit Einknopf-
Synergic HP-Steuerung

¢ Hervorragende Multimatrix-SchweilReigenschaften

e Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

® Programmbetrieb mit 16 Programmen pro JOB

¢ Synergic oder manueller SchweiBbetrieb

e Ohne Aufpreis ausgerustet mit EN 1090 zertifizierten Synergic-Kennlinien fiir EWM forceArc,
rootArc und superPuls

* Ohne Aufpreis ausgeristet mit EN 1090 zertifizierten Synergic-Kennlinien zum MSG-
SchweiRen von Stahl / CrNi / Aluminium

* Ohne Aufpreis geeignet zum E-Hand-SchweiRen, WIG-Schweilen und Fugenhobeln

o Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

* GroRe Leistungsreserven durch hohe Einschaltdauer und damit weniger Erwdarmung aller

* Bauteile garantieren in der Praxis eine langere Lebensdauer der Gerate

¢ Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum sicheren Férdern
aller Massiv- und Fulldrahte

o Ausgeristet fir 1,2 mm Stahldraht

e Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

¢ Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweipolaritat

e Hohe Netzspannungstoleranzen + 20% / - 25% und damit uneingeschrankt
generatortauglich

* Bestens geeignet zum Einsatz mit langen Schlauchpaketen

® Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

e Durch Multimatrix-Technologie optional mit LAN oder WiFi vernetzbar, Xnet fahig

¢ Steuerung HP im Drahtvorschubgerat kann jederzeit sehr einfach gegen Steuerung LP
getauscht werden

Technische Daten

Taurus: 401

Netzspannung (Toleranzen): 3 x 400 V (-25% + 20%)
Netzsicherung (trage) 3 x 32 A

Leerlaufspannung: 80 V

Einstellbereich Schweillstrom: 5 A - 400 A
Einschaltdauer 40 °C: 400 A / 100%

cos ¢: 0,99

Wirkungsgrad: 90%

MalRe LxBxH in mm: 1100 x 455 x 1000

Gewicht: 107 kg

Male Drahtvorschub L x B x H mm :660 x 280 x 380
Gewicht Drahtvorschub: 13 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200
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SCHWEIBGERATE wie/mac scrweisgersre
Kemppi FastMig Synergic KMS 400/MSF 55 MIG W

MIG/MAG, Synergic MIG/MAG und FastRoot™, MMA-SchweiBen

Kemppi’s FastMig Synergic ist ein modulares Schweifgerat, das fiir professionellen Gebrauch
gedacht ist. Es ist eine effiziente Inverterstromquelle, die Gber das Bedienungspaneel des
Drahtvorschubgerate bedient wird, so dass Sie kein gesondertes Bedienungspaneel fir de
Stromquelle benotigen. Das Gehause des Drahtvorschubgerat wurde fiir anspruchsvolle
Bedingungen und unterschiedliche Umgebungen entworfen. Ein kraftiger Motor mit einem
4-Rollenantriebsmechanismus garantieren eine ununterbrochene zuverlassige Drahtzufuhr.

Die MSF 55 ist funktionell, stilvoll und ein Leichtgewicht. Sie ist geeignet fiir konventionelle
Einsatzbereiche auf Arbeitsplatzen. Geeignet fiir 300 Millimeter-Drahthaspeln.

Die FastCool 10 bietet eine effektive Funktion der fliissigkeitsgekihlten MIG/MAG SchweiBpistolen.

Einsatzbereiche

¢ Arbeitsplatze fiir Stahlkonstruktionen
e Schiffsbau und Offshore

® Reparatur und Wartung

Technische Daten

Strombereich: 400 A

Einsatzbereiche: MIG/MAG, Synergisches MIG/MAG FastRoot™, MMA
AnschluBspannung: 400 V - 15% + 20% 3-Ph, 50/60 Hz
Primarstecker: CEE Form 32 A, 400 V, 3P+N+A
Ausgangsvermogen: 19.5 kVA

Sicherung: 32 A trage

Offene Spannung (OCV): 50 V (Nulllastvermégen 25 W)
Einschaltdauer: 300 A/29 V 100% ED

Gewicht: ca. 80 kg

Abmessungen (mm) H x B x T: 1400 x 500 x 900 inkl. Fahrgestell
Schutzgrad: IP23

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

MIG/MAG-SchweiBen

Die CV 420 ist eine DC Stromquelle mit konstanter Spannung. Die CV-420 Stromquelle ist ideal
fur schweres, halbautomatisches MIG/MAG-Schweien von Stahl, Edelstahl und Aluminium
sowie das SchweilRen unter Schutzgas mit Fulldraht. Die CV-420 ist standardmdssig mit einem
Untergestell ausgestattet.

Eigenschaften

e Erstklassige Lichtbogenleistungen mit Mischgas und 100% CO2
e Thermischer Schutz mit Indikatorlampe

o 2/4-takt

e Entspricht den IEC974-1 und CE-Normen

Technische Daten

Strombereich: 50 - 420 A

Einsatzbereiche: MIG/MAG
AnschluBspannung: 400 V 3-Ph, 50/60 Hz
Primarstecker: CEE Form 32 A, 400 V, 3P+N+A
Ausgangsvermogen: 22 kVA

Sicherung: 32 A trage

Einschaltdauer: 320 A/60% ED, 420 A/35% ED
Gewicht: 155 kg

Abmessungen (mm) H x B x T: 1310 x 700 x 1030
Schutzgrad: IP23

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

8 Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200
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vicMAG Puss serwoisgersie SCHWEIBGERATE

Fronius TransPuls Synergic 2700

Mit der TransPulsSynergic 2700 wird PulsschweiRen tragbar. Hochste Prazision, exakte
Reproduzierbarkeit und beste SchweiBeigenschaften, zu jeder Zeit an jedem Ort.

Die TransPuls Synergic 2700 fir Kurz-, Spriih- und Impulslichtbogen ist eine volldigitalisierte
und mikroprozessorgesteuerte MIG/MAG-Stromquelle mit einer Leistung von 270 A. Die
Stromquelle ermdglicht in jeder Hinsicht beste Schweileigenschaften und beliebig oft
reproduzierbare Ergebnisse. Multiprozessfahig eignet sich die Stromquelle fir MIG/MAG-,
WIG und Elektroden-SchweilRen.

Empfohlene Einsatzgebiete

¢ Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau

e Automobil- u. Zulieferindustrie

e Industrieanlagen- u. Rohrleitungsbau, Montagefirmen
¢ Instandsetzung u. Reparatur

e Metall- u. Portalbau, Schlosserei und Schmiede

¢ Schienenfahrzeugbau

e Schiffbau / Offshore

¢ Sonderfahrzeugbau / Baumaschinen

Technische Daten

Netzspannung: 3 x 400 V
Netzspannungstoleranz: + 15 % /- 15 %
Netzfrequenz: 50 / 60 Hz

Netzabsicherung: 16 A

Primardauerstrom (100 %): 6,6 A
Primardauerleistung (kVA): 4,5 - 8,7 kVA
Cos phi: 0,99

Wirkungsgrad: 87%

SchweiRstrombereich MIG/MAG: 3 -270 A
Schweil3strombereich WIG: 3-270 A
SchweiRstrombereich Elektrode: 10 - 270 A
Einschaltdauer bei 10 min/40° C (104° F): 40 % ED bei 270 A
Einschaltdauer bei 10 min/40° C (104° F): 100 % ED bei 170 A
Leerlaufspannung: 50 V

Arbeitsspannung MIG/MAG: 14,2 - 27,5V
Arbeitsspannung WIG: 10,1 - 20,8 V
Arbeitsspannung Elektrode: 20,4 - 30,8 V
Schutzart: IP 23

Kahlart: AF

Isolationsklasse: B

MaRe | /b /h mm:625/290/475
MaRel/b/hin:24.6/11.4/18.7

Gewicht kg: 27

Gewicht Ib: 59.5

Prifzeichen: CE

Prifzeichen: CSA
Sicherheitskennzeichnung: S

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200 9
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SC HWE | BG E RATE MIG/MAG Puls SchweiBgerate

Lincoln Invertec STT lI, LF 33 Drahtvorschubgerat

Inverter STT Schweifgerat STT- schweifen

Die STT Il Stromquelle (Lincolns patentierter SchweiBprozeR STT) kombiniert moderne
Invertertechnologie mit ,Waveform Control Technology“. Die genaue STT Kontrolle fiir
SchweiBstrom und Drahtgeschwindigkeit sorgt fiir eine gute Verbindung, verringert in
bedeutendem Mafe Schweifrauch. Minimale Spritzerbildung reduziert die Reinigungszeit

fir Schweipnaht und Nahtumgebung. In Verbindung mit dem Drahtvorschub LF 30 steht eine
technologisch eindrucksvolle Fertigungsanlage zur Verfligung. Diese verfligt Uber eine getrennte
Steuerung des Drahtvorschubes und des SchweiBstroms, sowie Digitalanzeigen flr
Fordergeschwindigkeit, Strom und Schweifspannung. Das Schweifgerat ist mit dem stabilen
Lincoln Vierrollenantrieb ausgestattet, der stérungsfreien Drahtvorschub garantiert.

Eigenschaften

o STT SchweiBen ergibt eine 3 - 5 mal héhere Geschwindigkeit als beim WIG Schweifen

* Gesteuerte Warmeeinbringung verringert Teileverzug und den Nahtdurchbrand

¢ Exzellentes SchweiBverhalten bei Stauch- und Grundnéhten

e Pulsstrom und Grundstrom getrennt einstellbar

* Stufenlos regelbare SchweiBspannung und Schweifstrom

o Der LF33 ist ausgertistet mit allen notwendigen Optionen wie z.B. 2/4 Takt-Regelung,
Abbrennverzogerung, kalte Drahtzufiihr und langsame Drahtzufihr

Technische Daten

Strombereich: 5-450 A

Prozessen: STT

AnschluBspannung: 400 V 3-Ph, 50/60 Hz
Primarstecker: CEE Form 32 A, 400 V, 3P+N+A
Ausgangsvermogen: 8 kVA

Sicherung: 16 A trage

Offene Spannung (OCV): 85V

Einschaltdauer: 225 A/60% ED, 200 A/60% ED
Gewicht: ca. 75 kg

Abmessungen (mm) H x B x T: 1500 x 336 x 636 inkl. Fahrgestell

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

MIG/MAG-SchweiRgerite

* Inverterschweillgerat, DC, gasgekiihlt

¢ Fahrbar, kranbar, staplerfahig

o Dekompakt, fahrbar, kranbar, staplerfahig

* Multiprozess: MIG/MAG, WIG-Liftarc, E-Hand und Fugenhobeln

¢ Synergic S: Einknopfbedienung — komfortable Einstellung des Arbeitspunktes, Einstellung
aller SchweilRparameter und Funktionen sowie SchweilRparameteranzeige am Drahtvorschub,
vorprogrammierte JOBs (SchweiBaufgaben)

e Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

e 4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgeristet fir 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrahte

¢ 5 m Netzzuleitung

e Optional als Multispannungsausfiihrung (230 V, 400 V, 480 V) verfligbar

rootArc -

¢ Gut modellierbarer Kurzlichtbogen zur miihelosen Spaltiberbriickung und
ZwangslagenschweiBung

forceArc -

o Warmeminimierter, richtungsstabiler, druckvoller Lichtbogen mit tiefem Einbrand fiir den
oberen Leistungsbereich

Technische Daten

Netzspannung (Toleranzen): 3 x 400 V (-25 % - +20 %)
Netzsicherung (trage): 3 x 35 A

Einstellbereich Schweillstrom: 5 A - 450 A
Einschaltdauer 40 °C: 450 A / 80 %

Einschaltdauer 40 °C: 420 A/ 100 %

MaRe LxBxH in mm: 1100 x 455 x 1000

Gewicht: 115 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

10 Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200
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vicMAG Puss serwoisgersie SCHWEIBGERATE

Fronius TransPuls Synergic 5000

PulsschweiBen mit 500 A, hochste Prazision, exakte Reproduzierbarkeit und beste SchweiRei-
genschaften, ideal fiir industriellen Einsatz.

Die volldigitalisierte und mikroprozessorgesteuerte MIG/MAG-Stromquelle fiir Kurz-, Spriih- und
Impulslichtbogen erméglicht in jeder Hinsicht beste Schweileigenschaften und beliebig oft
reproduzierbare Ergebnisse. Multiprozessfihig eignet sich die Stromquelle fir MIG/MAG-, WIG
und Elektroden-SchweilRen, sowohl im manuellen - als auch im Roboterbetrieb.

Empfohlene Einsatzgebiete

¢ Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau

e Automobil- u. Zulieferindustrie

e Industrieanlagen- u. Rohrleitungsbau, Montagefirmen
e Instandsetzung u. Reparatur

e Luft- und Raumfahrtindustrie

e RoboterschweiRen

e Schienenfahrzeugbau

e Schiffbau / Offshore

¢ Sonderfahrzeugbau / Baumaschinenn

Technische Daten

Netzspannun:g 3 x 400 V
Netzspannungstoleranz: + 15% /- 15%
Netzfrequenz: 50 / 60 Hz

Netzabsicherung: 35 A

Priméardauerstrom (100 %): 18 - 29,5 A
Primardauerleistung (kVA): 13,1 kVA

Cos phi: 0,99

Wirkungsgrad: 90%

SchweiRstrombereich MIG/MAG: 3 - 500 A
Schweillstrombereich WIG: 3 - 500 A
SchweilRstrombereich Elektrode: 10 - 500 A
Einschaltdauer bei 10 min/40° C (104° F): 40 % ED bei 500 A
Einschaltdauer bei 10 min/40° C (104° F): 100 % ED bei 360 A
Leerlaufspannung: 70 V

Arbeitsspannung MIG/MAG: 14,2 - 39,0 V
Arbeitsspannung WIG: 10,1- 30,0V
Arbeitsspannung Elektrode: 20,4 - 40,0 V
Schutzart: IP 23

Kihlart: AF

Isolationsklasse: F

MaRe L x B x H mm: 625/290/475

MaRe Lx BxHmm: 24.6/11.4/18.7
Gewicht kg: 35,6

Gewicht Ib :78.5

Priifzeichen: CE

Prufzeichen: CSA
Sicherheitskennzeichnung: S

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200 11
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SCHWEIBGERATE wic/mac pus schweisgerae
EWM Picomig 305 D3 puls TKG

¢ Multiprozess-InverterschweiBgerat, Impuls, mit einfacher Synergic-Einknopfbedienung und
integriertem Drahtvorschubantrieb

* MSG-ImpulsschweilRen

* MSG-Standardschweillen

¢ Synergic oder manueller Schweilbetrieb

e EWM forceArc - SchweiBen

* EWM forceArc puls - ImpulsschweifRen

* EWM rootArc - Schweillen

 EWM rootArc puls - ImpulsschweiRen

® EN 1090 zertifizierte Synergic-Kennlinien fur Stahl, CrNi und Aluminium

e Optimal zum SchweiRen von selbstschiitzenden Filldrahten

e Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

¢ E-Hand-SchweilRen

o 2-Takt-/4-Takt-Betrieb

e PunktschweiR-/Heft-Funktion

e Intervall-SchweiRen

e Einstellbares Gasvorstromen / Gasnachstrémen

e Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad

o WIG-Liftarc-SchweiBen

* Robustes, baustellengerechtes Gehduse

e Spritzwassergeschitzt IP23

* Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum sicheren Fordern
aller Massiv- und Fulldrahte

o Ausgeristet fir 1,0 mm Stahldraht

¢ Drahtspulendurchmesser bis 300 mm / D3, 200 mm / D2 iber Adapter moglich

e Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweilpolaritat

e Erdschlussiiberwachung (PE-Schutz)

® Tragbar, kompakt

¢ 5 m Netzzuleitung, Netzanschluss 3x400V / 16 A

e Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

Technische Daten
Netzspannung (Toleranzen): 3 x 400 V (-25 % - +20 %)
Netzsicherung (trage): 3 x 16 A
Leerlaufspannung: 93 V
Einstellbereich Schweillstrom: 5 A - 300 A
Einschaltdauer: 40 °C 300 A / 45%

260 A/ 60%

200 A/ 100%
cos ¢: 0,99
Wirkungsgrad: 8 %
MaRe L x BxH mm: 636 x 297 x 482
Gewicht: 29 kg
Spulendurchmesser: 300 mm

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

12 Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200
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SCHWEIBGERATE &tona
EWM Pico 350 cel puls

e Inverterschweillgerat, DC
® Tragbar, Schulterriemen
o Geprufter Schutz gegen Spritzwasser (IP 34s)
e Auch mit serienmaRiger Leerlaufspannungsreduzierung (VRD) verfligbar (nach AS 1674.2-
2003; IEC/DIN EN 60974-1 und IOCT 12.2 007.8)
¢ E-Hand- und WIG-Liftarc-Schweifen
* MIG/MAG CC/CV SchweiRen mit Pico drive 4L und Pico drive 200C
o Cellulose-Elektroden: 100 % fallnahtsicher
¢ E-Hand Impulsschweiflen:
* besonders geeignet zum WurzelschweiRen
¢ bei Decklagen feinschuppige Nahtoberflache in WIG-Optik
* weniger Nacharbeit, da weniger Spritzer
¢ sehr gut geeignet fur schwierige Elektroden
¢ hervorragende Spaltiiberbriickung ohne Durchfallen der Wurzelseite
e weniger Verzug durch kontrollierte Warmeeinbringung
o Perfektes SteignahtschweiRen durch PF Pulse Funktion
¢ Arcforce, Hotstartzeit und -strom einstellbar
¢ Antistick
e Stromsparend durch Standby-Modus

Technische Daten
Pico: 350 cel puls
Netzspannung (Toleranzen): 3 x 400 V (-25 % - +20 %)
Netzsicherung (trage): 3x 16 A
Leerlaufspannung: 95 V
Einstellbereich Schweillstrom: 10 A - 350 A
Einschaltdauer 40 °C: 350 A/ 35 %
280 A /60 %
230A /100 %

cos ¢: 0,99

Wirkungsgrad: 88 %

MaRe L x B x H mm: 600 x 205 x 415
Gewicht: 23,5 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

Kemppi MinarckEvo 150

Bei der Kemppi Evo 150 handelt es sich um ein mobiles, jedoch sehr leistungsfihiges
Elektroden-SchweiBgerit (geeignet fiir Elektroden bis 3,25mm).

Technische Daten
Netzanschluss: 230V / 50Hz
Anschlussleistung: 140A /4,5kVA bei 35% ED
Ausgangsleistung E-Hand: 140A / 25,6V bei 35%ED
100A / 24,0V bei 100% ED
Leerlaufspannung; Spitze: 90V
Wirkungsgrad bei 100% ED: 82%
Stabelektroden: 1,5-3,25mm
Schutzklasse: 1P23S
Normen: EC 60974-1
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12
Abmessungen L x Bx Hmm: 361 x 139 x 267
Gewicht: 5,85 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kbnnen je Land unterschiedlich sein

14 Weitere Informationen zu den Produkten erhalten Sie auf www.weldingweb.de, oder +49 (0) 203 7 200 200
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WIG SchweiBger&te DC SC HWE | BG E RATE

Fronius MagicWave 2200

© 220 A bei 17,4 kg und robust
¢ absolut baustellentauglich
¢ erschweiBt niedrig und hochlegierte Stihle, Aluminium und Buntmetalle

Die MagicWave 2200 ist eine voll digital geregelte WIG-AC/DC-Stromquelle mit Active Wave
Technologie und zeichnet sich durch einen leisest moglichen und trotzdem hdchst stabilen Licht-
bogen aus. Sie leistet 220 A, ist leicht und robust zugleich und selbsterklarend in der Bedienung.

Empfohlene Einsatzgebiete

¢ Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau

e Automobil- u. Zulieferindustrie

e Chemieanlagenbau

e Industrieanlagen- u. Rohrleitungsbau, Montagefirmen
¢ Instandsetzung u. Reparatur

e Luft- und Raumfahrtindustrie

e Metall- u. Portalbau, Schlosserei und Schmiede

Technische Daten

Netzspannung: 230 V

Netzspannungstoleranz: + 15 % /- 20 %

Netzabsicherung: 16 A

Priméardauerleistung (kVA): 3,7 kVA

Cos phi: 0,99

Schweillstrombereich WIG: 3-220 A

SchweilRstrombereich Elektrode: 10 - 180 A

Einschaltdauer bei 10 min/40° C (104° F): 35 % ED bei 220 A
Einschaltdauer bei 10 min/40° C (104° F): 100 % ED bei 150 A
Einschaltdauer bei 10 min/25° C (77° F): 40 % ED bei 220 A
Einschaltdauer bei 10 min/25° C (77° F): 100% ED bei 150 A
Leerlaufspannung: 88 V

Arbeitsspannung WIG: 10,1 - 18,8 V

Arbeitsspannung Elektrode: 20,4 - 27,2V

Zundspannung (Up): 9,5 kv

Schutzart: IP 23

Kihlart: AF

Isolationsklasse: B

MaRe L x B x H mm: 485/180/390

MaRe Lx B x Hin:19.1/7.1/15.4

Gewicht kg: 17,8

Gewicht Ib: 39.2

Priifzeichen: CE

Sicherheitskennzeichnung: S

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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SCHWEIBGERATE wic senweisgersio b

Fronius MagicWave 3000

Die MagicWave 3000 ist eine voll digital geregelte WIG-AC/DC-Stromquelle mit Active Wave
Technologie und zeichnet sich durch einen leisest moglichen und trotzdem hochst stabilen
Lichtbogen aus. Sie leistet 300 A, ist leicht und robust zugleich und selbsterklarend in der
Bedienung.

Die robuste Bauweise macht die MagicWave 3000 absolut baustellentauglich. Sie verschweil3t
alle niedrig- und hochlegierten Stahle, Aluminium und seine Legierungen sowie Buntmetalle.

Empfohlene Einsatzgebiete

¢ Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau

* Chemieanlagenbau

e Industrieanlagen- u. Rohrleitungsbau, Montagefirmen
e Luft- und Raumfahrtindustrie

e Schiffbau / Offshore

Technische Daten

Netzspannung: 50 - 60 Hz 3 x 400 V
Netzspannungstoleranz: +/- 15 %

Netzabsicherung trage: 3 x 400V 16 A
Primardauerleistung: 3 x 400 V - 100 % ED 5,5 kVA
Cos phi: 10,99

Schweillstrom dreiphasig WIG: 3 - 300
SchweilRstrom dreiphasig Elektrode: 10 - 300 A
Schweillstrom einphasig WIG: 3 - 220 A
Schweillstrom einphasig Elektrode: 10 - 180 A
SchweiRstrom bei 10 min / 40 °C: 35 % ED bei 300 A 100 % ED bei 190 A
Leerlaufspannung: 89 V

Genormte Arbeitsspannung WIG: 10,1 - 22,0V
Genormte Arbeitsspannung Elektrode: 20,4 - 32,0 V
Zundspannung (Up)*: 10 kv

Kihlart - Isolationsklasse: AF / B

MaRe L x B x H mm: 560/250/435

Gewicht: 28,1 kg

Priifzeichen: CE

Isolationsschutz: IP 23

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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Stuch

GmbH & COKG

e eae  SchweiRtechnik

wie scrweisgeraio e SCHWEIBGERATE
EWM Tetrix 230 Comfort TM

* Modulares WIG-DC-InverterschweiRgerat, gas- oder wassergekihlt

e Ohne Aufpreis ausgerustet mit Kennlinien fiir EWM activArc und EWM spotArc

¢ WIG-SchweiBen mit reproduzierbarer, elektronischer HF-Zindung

e Sicheres Ziinden auch bei langen Schlauchpaketen

* WIG-Liftarc-SchweilRen ohne HF

* WIG-Pulsautomatik mit automatischer Vorgabe der erforderlichen Pulsparameter

o 2-Takt-/4-Takt-Betrieb

o Ubersichtliche Bedienoberflache, sinnvolle Reduzierung der Bedienelemente auf die wichtigen
Funktionen

o Uber Brennertaster abrufbarer verminderter Zweitstrom

e Einstellbares Upslope / Downslope

e PunktschweiR-/Heft-Funktion

® Spotmatic - 50% der Heftzeit sparen

e Einstellbares Gasvorstromen / Gasnachstréomen

¢ E-Hand-SchweilRen

e E-Hand-Pulsautomatik mit automatischer Vorgabe der erforderlichen Pulsparameter

e |deal zum WurzelschweilRen

e Sicheres Fallnaht- und SteignahtschweiBen

e Einstellbarer Hotstartstrom und Hotstartzeit

e Einstellbares Arcforce

e Antistick Funktion

¢ Gasgekiihlt oder optional wassergekihlt mit Kithimodul cool40 U31

e Sehr gute Brennerkiihlung und damit Kosteneinsparung bei BrennerverschleiSteilen durch
leistungsstarke Kreiselpumpe und 4 Liter Wassertank (Kiihimodul cool40 U31)

e Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

e Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

¢ Fahrwagen Trolly 35.2-2 lieferbar

e Netzanschluss 230V / 16 A

e Hohe Netzspannungstoleranzen +15% / -40% und damit uneingeschrankt generatortauglich

o Uberspannungsschutz: Keine Beschidigung des Gerites durch versehentlichen Anschluss
an 400 V Netzspannung

Technische Daten
Netzspannung (Toleranzen): 1 x 230 V (-40 % - +15 %)
Netzsicherung (trage): 1 x 16 A
Leerlaufspannung: 90 V
Einstellbereich Schweillstrom: 3 A - 230 A
Einschaltdauer 40 °C: 230 A / 40%
200 A/ 60%
170 A/ 100%
cos ¢: 1
Wirkungsgrad: 88%
MaRe L x B x Hin mm: 600 x 205 x 415
Gewicht: 17,5 kg
MaRe Kithimodul in mm: 600 x 210 x 340
Gewicht Kithimodul: 14 kg
Male Transportwagen L x B x H in mm: 600 x 580 x 1200
Gewicht Transportwagen: 33 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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SCHWEIBGERATE wie schweisgerste b
EWM Tetrix 300 Comfort puls TM

* Modulares WIG-DC-InverterschweiRgerat, gas- oder wassergekihlt

e Ohne Aufpreis ausgertstet mit Kennlinien fiir EWM activArc und EWM spotArc

* WIG-SchweiRRen mit reproduzierbarer, elektronischer HF-Zindung

e Sicheres Ziinden auch bei langen Schlauchpaketen

o WIG-Liftarc-SchweiBen ohne HF

* WIG-Pulsautomatik mit automatischer Vorgabe der erforderlichen Pulsparameter

o 2-Takt-/4-Takt-Betrieb

o Ubersichtliche Bedienoberfliche, sinnvolle Reduzierung der Bedienelemente auf die wichtigen
Funktionen

o Uber Brennertaster abrufbarer verminderter Zweitstrom

e Einstellbares Upslope / Downslope

e PunktschweiR-/Heft-Funktion

® Spotmatic - 50% der Heftzeit sparen

o Einstellbares Gasvorstromen / Gasnachstrémen

¢ E-Hand-Schweilen

* E-Hand-Pulsautomatik mit automatischer Vorgabe der erforderlichen Pulsparameter

e Ideal zum Wurzelschweilen

e Sicheres Fallnaht- und SteignahtschweiRen

e Einstellbarer Hotstartstrom und Hotstartzeit

e Einstellbares Arcforce

o Antistick Funktion

¢ Gasgekiihlt oder optional wassergekihlt mit Kithimodul cool41 U31

o Sehr gute Brennerkihlung und damit Kosteneinsparung bei Brennerverschleiflteilen durch
leistungsstarke Kreiselpumpe und 4 Liter Wassertank (Kiihimodul cool41 U31)

e Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

e Hohe Netzspannungstoleranzen + 20% / - 25% und damit uneingeschrankt
generatortauglich

e Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

¢ Fahrwagen Trolly 35.2-2 lieferbar

e Netzanschluss 3x400V / 16 A

Technische Daten
Netzspannung (Toleranzen): 3 x 400 V (-25 % + 20 %)
Netzsicherung (trage): 3x 16 A
Leerlaufspannung: 63 V
Einstellbereich Schweilstrom: 5 A - 300 A
Einschaltdauer 40 °C: 300 A / 35%
260 A/ 60%
210 A/ 100%
cos ¢: 0,99
Wirkungsgrad: 88 %
MaRe L x B x H in mm: 600 x 205 x 415
Gewicht: 20kg
MaRe Kithimodul in mm: 600 x 210 x 340
Gewicht Kiihimodul: 18,4 kg
MaRe Transportwagen L x B x H in mm: 600 x 580 x 1200
Gewicht Transportwagen: 33 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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wie scrweisgeraio e SCHWEIBGERATE

EWM Tetrix 351 AC/DC Comfort FW

o Inverterschweilgerat, AC/DC, wassergekihlt

¢ WIG, E-Hand und Fugenhobeln

¢ Fahrbar, kranbar, staplerfahig

e Comfort: Alle Parameter Uber Benutzerfiihrung einstellbar sowie 8 programmierbare JOBs

o Effektiver Schweilen mit activArc -Technologie

* Spotmatic - 50 % der Heftzeit gespart

¢ Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

e Leistungsfahiges Kiihlsystem mit Kreiselpumpe, Druckschalter und groem 12 | Tank.
Pumpeund Lufter temperaturgesteuert

¢ 5 m Netzzuleitung

¢ Optional als Multispannungsausfiihrung (230 V, 400 V, 480 V) verfligbar

o Uberspannungsschutz: Keine Beschidigung des Gerites durch versehentlichen Anschluss
an 400 V Netzspannung

Steuerung:

Bewahrter Komfort — alle Schweillparameter einstellbar

¢ Einknopfbedienung und Ubersichtliche, selbsterklarende Bedienoberflache

o LED-Benutzerfiihrung fur die Einstellung aller SchweiRparameter

¢ 10 JOBs (SchweiRaufgaben), auch vom Brenner abrufbar

¢ Reproduzierbare Einstellung aller SchweilRparameter durch digitales Display

¢ Die AC-Parameter Frequenz, Balance und Wolframlektrodendurchmesser sind tiber
Drehkndopfe einstellbar

Highlights

¢ Wechselstromformen fiir jeden Bedarf: Sinus — Trapez - Rechteck

o AC-Spezial - Einfaches Verbinden von stark unterschiedlichen Aluminium-Blechen, z. B. 1 mm
an 10 mm

* Beidseitiges gleichzeitiges AC-SchweiRen - Synchronisation Giber Netzspannung!

e activArc - Praziser, fokussierter Lichtbogen mit reduzierter Warmeeinbringung und tiefem
Einbrand fir beste Wurzelerfassung

* WIG-Pulsen im Hz- und kHz-Bereich - auch ohne Fernsteller - fur diinne Bleche, schwierige
Materialien und besondere SchweilRaufgaben

* Spotmatic — 50% der Heftzeit gespart

e Anschlussmoglichkeit: Fernsteller, Up/Down- und Retox-Brenner

e Optimal auch fiir mechanisierte und automatisierte Anwendungen

Technische Daten

WIG E-Hand
Einstellbereich Schweilstrom 5A-350A
Einschaltdauer bei Umgebungstemperatur 25°C40°C
60 % 350A350A
100 % 320 A300A
Leerlaufspannung 100V
Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz
Netzsicherung (trage) 3x25A
Netzspannung (Toleranzen) 3x400V (-25 % - +20 %)
Max. Anschlussleistung 10,6 kVA 15 kVA
Empf. Generatorleistung 20,5 kVA
MaRe Gerdt LxBxH in mm 1100 x 455 x 1000
Gewicht Gerat 132 kg
Schutzart IP 23
Isolationsklasse H
Brenneranschluss Dezentral
Kihlleistung 1500 W (11/min)
Tankinhalt 121
Fordermenge 51/min
Max. Ausgangsdruck 3,5 bar
Normen IEC 60 974-1; -3; -10 / CE / S-Zeichen / EMV-
Klasse A
Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein 19
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SCHWEIBGERATE wic senweisgersio b
EWM Tetrix 401 Comfort FW

¢ Wassergekuhltes WIG-DC-InverterschweilRgerat

¢ Ohne Aufpreis ausgeristet mit Kennlinien fir EWM activArc und EWM spotArc

¢ WIG-SchweiRen mit reproduzierbarer, elektronischer HF-Ziindung

e Sicheres Ziinden auch bei langen Schlauchpaketen

¢ WIG-Liftarc-SchweiRen ohne HF

¢ WIG-Pulsautomatik mit automatischer Vorgabe der erforderlichen Pulsparameter

o 2-Takt-/4-Takt-Betrieb

o Ubersichtliche Bedienoberflache, sinnvolle Reduzierung der Bedienelemente auf die wichtigen
Funktionen

e Uber Brennertaster abrufbarer verminderter Zweitstrom

e Einstellbares Upslope / Downslope

e PunktschweiR-/Heft-Funktion

* Spotmatic - 50% der Heftzeit sparen

e Einstellbares Gasvorstromen / Gasnachstrémen

e E-Hand-SchweiRen / Fugenhobeln

¢ E-Hand / Fugenhobeln, Pulsautomatik mit automatischer Vorgabe der erforderlichen
Pulsparameter

e |deal zum Wurzelschweilen

e Sicheres Fallnaht- und SteignahtschweiRen

e Einstellbarer Hotstartstrom und Hotstartzeit

e Einstellbares Arcforce

e Antistick Funktion

e GroRe Leistungsreserven durch hohe Einschaltdauer und damit weniger Erwarmung aller
Bauteile garantieren in der Praxis eine langere Lebensdauer der Gerate

o Sehr gute Brennerkihlung und damit Kosteneinsparung bei Brennerverschleiiteilen durch
leistungsstarke Kreiselpumpe und 12 Liter Wassertank

e Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

e Netzanschluss 3x400V, andere Netzspannungen und Multivolt als Option

¢ Hohe Netzspannungstoleranzen + 20% / - 25% und damit uneingeschrankt
generatortauglich

e Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner

¢ Kranbares Gehause

e Optional mit LAN oder WiFi und EWM Xnet-Software vernetzbar

e Weitere Funktionen der einzelnen Steuerungen finden Sie in der Steuerungsiibersicht

Technische Daten

Tetrix: 401

Netzspannung (Toleranzen): 3 x 400 V (-25% + 20%)
Netzsicherung (trage): 3 x32 A
Leerlaufspannung: 80 V

Einstellbereich Schweillstrom: 5 A - 400 A
Einschaltdauer 40 °C: 400 A / 100%

cos ¢: 0,99

Wirkungsgrad: 90%

MaRe L x B x Hin mm: 1100 x 455 x 1000
Gewicht: 126 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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Miller Maxstar 350

Auto-Line™ Universeller Primiranschluss von 380 — 575 V 50/60Hz. Netzspannungstoleranzen
von + 44 % bis — 48 % (400V) werden ausgeglichen, geringerer.

120 V - Hilfstromanschluss Fir Kiihigerate.

Wind Tunnel Technologie™ Schiitzt elektronische Komponenten vor Verschmutzung, Metall-
staub und Luftfeuchtigkeit.

Fan on Demand™ Thermogeregelte Steuerung der Luftkiihlung. Spart Energie- und Wartungs-
kosten. Der Lufter lauft nur bei Bedarf und reduziert die Staubaufnahme.

Optionale Schnittstelle 28 pol. Anschluss fir mechanisiertes SchweiRen, Roboter-anschluss
oder Industriean-wendungen.

Einstellbare Startparameter Polaritat, Startstrom, Startzeit. Sicheres, exaktes Ziinden bei allen
Anwendungen.

Auto-Gasnachstromzeit Automatische Regelung der Gasnachstromzeit in Abhangigkeit von dem
gewahlten SchweiRstrom. Zum Schutz der Wolframelektrode und vor Poren.

Einsatzbereiche

* Behilter- Apparatebau
o Luftfahrtindustrie

o Werkzeugbau

e Chemieindustrie

e Rohrleitungsbau

¢ Anlagenbau

e Automobilindustrie

Technische Daten

Anschluss: 208 - 575 VAC (3-Phasig)
Ausgangsnennleistung: 300 A, 60% ED
Amperebereich: 5 - 350 A

Maximale Leerlaufspannung: 75 VDC (10-15 V)
Abmessungen L x B x H mm: 629 x 349 x 559
Gewicht: 61 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich seindc

Kemppi MinarcTig Evo 200

Bei der Kemppi MinarcTig EVO 200 handelt es sich um ein mobiles, jedoch sehr
leistungsfahiges WIG-/ Elektroden-SchweiRgerit (geeignet fiir Elektroden bis 4,0mm).

Technische Daten
Netzanschluss: 230V / 50 Hz
Anschlussleistung: 200 A / 4,9 kVA bei 35% ED
Ausgangsleistung WIG: 200 A / 18,0 V bei 25%ED
140 A/ 15,6 V bei 100% ED

Leerlaufspannung; Spitze: 95 V
Wirkungsgrad bei 100% ED WIG: 77%
Stabelektroden: 1,5-4,0 mm
Schutzklasse: IP23S
Normen: EC 60974-1

EC 60974-1

IEC 60974-3

IEC 60974-10

IEC 61000-3-12
Abmessungen L x B x H mm: 449 x 210 x 358
Gewicht: 11,0 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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SC HWE | BGE RATE WIG SchweiBgerate DC
Kemppi MasterTig MLS 4000

Bei der Kemppi MasterTigMLS 4000 handelt es sich um ein sehr leistungsfahiges
WIG-/Elektroden-SchweiBgerat.Durch die optionale Wasserkiihlung kénnen extrem hohe
Schweillstrome und lange. Einschaltdauern realisiert werden und lange Einschaltdauern.

Technische Daten

Netzanschluss: 3~/ 400V / 50 Hz

Anschlussleistung: 13,8 kVA

Ausgangsleistung WIG: 400 A / 26,0 V bei 30%ED
270 A/ 20,8 V bei 100% ED

Leerlaufspannung; Spitze: 80 V

Wirkungsgrad bei 100% ED WIG: 86%

Stabelektroden: 1,5-6,0mm

Abmessungen L x Bx H mm:

Ohne Wasserkiihlung: 500 x 180 x 390

Mit Wasserkiihlung: 500 x 180 x 650

Gewicht:

Ohne Wasserkiihlung: 23 kg

Mit Wasserkiihlung: 33 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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Kemppi MasterTig MLS 2300

Mietkatalog

WIG SchweiBgeréte AC/DC SC HWE | BG E RATE

Kemppi MasterTig MLS 3003

Bei der Kemppi MasterTig MLS 2300 ACDC handelt es sich um ein mobiles, jedoch sehr
leistungsfihiges WIG-/ Elektroden-SchweiBgerit (geeignet fiir Elektroden bis 4,0 mm).

Durch die Schweifmodi AC, Mix, DC- und DC+ kdnnen auch empfindliche Materialien wie
Aluminium verarbeitet werden.

Technische Daten

Netzanschluss: 230V / 50 Hz

Anschlussleistung: 5,7 kVA

Ausgangsleistung WIG: 230 A / 19,2 V bei 40%ED
170 A/ 16,8 V bei 100% ED

Leerlaufspannung; Spitze: 58 V

Wirkungsgrad bei 100% ED WIG: 82%

Stabelektroden: 1,5-4,0 mm

Abmessungen L x B x H mm: 430 x 180 x 390

Gewicht: 15,0 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

Bei der Kemppi MasterTig MLS 3003ACDC handelt es sich um ein sehr leistungsfahiges
WIG-/ Elektroden-SchweiRgerit mit AC-DC-Funktionen, wodurch auch z.B. Aluminium
geschweiBt werden kann.

Durch die optionale Wasserkiihlung kénnen extrem hohe SchweiRstrome und lange
Einschaltdauern realisiert werden.

Technische Daten

Netzanschluss: 3~/ 400V / 50 Hz

Anschlussleistung: 10,0 kVA

Ausgangsleistung WIG: 300 A / 22,0 V bei 40%ED
190A /17,6 V bei 100% ED

Leerlaufspannung; Spitze: 58 V

Wirkungsgrad bei 100% ED WIG: 81%

Stabelektroden: 1,5-6,0 mm

Abmessungen L x B x H mm:

Ohne Wasserkiihlung: 500 x 180 x 390

Mit Wasserkiihlung: 500 x 180 x 650

Gewicht

Ohne Wasserkiihlung: 25 kg

Mit Wasserkiihlung: 33 kg

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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SC HWE | BGE RATE WIG SchweiBger&te AC/DC
Lincoln Invertec® V310-T WIG SchweiBgerdt

WIG-Schweien, Pulsierendes WIG Schweifen, Elektrodenschweifen

Die Invertec® V310-T ist die technologisch fortschrittlichste AC/DC WIG Schweifmaschine
ihrer Klasse. Das Gerat eignet sich fiir seriése Produktions-, Wartungs- und Fabrikation-
sarbeiten. Dank ihrem kompakten, leichtgewichtigen Format ist sie ideal fur Feldeinsatze
wie Profi-Motorsport, Luftfahrt, Schiffsbau und Bau. Die einstellbare AC-Frequenz und
die wahlweisen Lichtbogenformen ermdglichenviele

Einstellungen

e Sodert, Crisp und AC Stick Modus

® 208 - 460 volt, 1/3-Fasen Auto-Wiederverbinder

¢ Hochst effizienter Inverter ermoglicht geringeren Energieverbrauch

Leistungen

e Der AC Inverter kann auf einen héheren Wert der Negativ- Elektrode
(% EN) eingestellt werden

e Wahlbare AC Bogenformen

e Hohere Geschwindigkeit DC WIG-Pulsierung (bis 2500 pps)

Technische Daten

Strombereich: 5-310 A

Einsatzbereiche: WIG DC, WIG AC, Pulsierend WIG Schweifen
AnschluBspannung: 4000 V 3-Ph, 50/60 Hz
Primarstecker: 32 A CEE Form 32 A, 400 V, 3P+N+A
Ausgangsvermogen: 5.2 kVA

Sicherung: 16 A trage

Offene Spannung (OCV): 80 VDC

Einschaltdauer: 310 A 40% ED, 230 A 60% ED, 210 A
100% ED bei 400 V bei 40°C

Gewicht: 34 kg

Abmessungen (mm) H x B x T: 432 x 280 x 622
Schutzgrad: IP23C

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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Multiprozess-SchweiBgerate SC HWE | BG E RATE

EX350ie Inverter SchweiBgerat DC CCCV

Elektroden-SchweiBen, WIG-Schweifen, MIG/MAG-SchweiBen

Die EX350ie ist die kraftigste Inverter-Stromquelle seiner Klasse und zudem extrem leicht.

Der intelligente Entwurf ermdglicht den Einsatz des Gerates fir alle SchweiRanwendungen:
Schweifen unter Schutzgas (SMAW), WIG (GTAW), Fugen mit einer Kohlenelektrode, MIG
(GMAW) und SchweiBen mit Fllldraht. Die avancierte Invertertechnologie beschert eine leicht
tragbare Stromquelle, die so ungefédhr zu allen DC SchweiBarbeiten, bei denen 5 bis 425 amp
erforderlich sind, gebraucht werden kann. Die EX350ie akzeptiert unterschiedliche Lincoln
Drahtzufiihreinheiten.

Eigenschaften

¢ Digitaler Ampere- und Voltmesser zum Anzeigen der Parameter

e Geringerer Stromverbrauch dank der speziellen, Fan-As-Needed™ (FAN™) Kiihlung
» Uberragende Lichtbogenkontrolle fiir weiche oder harte bootypen

e Schutz vor Uberspannung und Ubererhitzung mittels Indikatorlampe

e Extra 42 VAC-Anschluss fiir Drahtzufuhreinheiten

Technische Daten

Strombereich: 5-425 A

Einsatzbereiche: MMA und Lift- WIG (MIG/MAG mit Zubehdr)
AnschluBspannung: 230 V 3-Ph/400 V 3-Ph/415 3-Ph, 50/60 Hz
Primarstecker: CEE Form 32 A, 400 V, 3P+N+A
Ausgangsvermogen: 20 kVA

Sicherung: 20 A trage

Offene Spannung (OCV): 80 V DC

Einschaltdauer: 350 A/60% ED, 300 A/100% ED

Gewicht: 38 kg

Abmessungen (mm) H x B x T: 400 x 320 x 700

Schutzgrad: IP23S

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

DC655e SchweilBgleichrichter DC CC CV

Elektroden-Schweipen, WIG-SchweiBen, MIG/MAG-Schweifen und -Fugen, UP schweiBen

Die DC655¢e ist ein CV/CC multifunktionelles SchweiRgerat. Die Stromquelle der DC655 ist ideal
flr vor-Ort-Einsatze und auf Arbeitspldtzen aufgrund seiner auBergewdéhnlichen
Lichtbogenleistungen, der groBen Vielseitigkeit und seiner energiesparenden Eigenschaften.

Die DC655 spart lhnen Geld und Strom durch den “idle shut down timer”, mit dem die Maschine
ausgeschaltet wird, wenn sie eine gewisse Zeit nicht gebraucht wird. Die inneren Maschinenteile
werden mit dem Lincoln’s ,,Fan-As-Needed™,, (FAN™) kiihl gehalten ohne unnétig Strom zu
verbrauchen, da der Ventilator automatisch ausgeschaltet wird, wenn die Betriebstemperatur
erreicht ist.

Eigenschaften

¢ Einknopf-Ausgangsregler mit Feineinteilung fiir sowohl Schweifstrom als Schweifspannung

¢ Stufenweise, kalibrierte Ausgangs-Spannung und Stromkontrolle fiir eine einfache Bedienung
e Zwei SchweiBstromanschliisse mit viel und wenig Schmorspulwirkung

e Schutz vor Uberspannung und Ubererhitzung mittels Indikatorlampe

Technische Daten

Strombereich: 50 - 815 A (13 - 44 V)

Einsatzbereiche: MMA und Lift- TIG, MIG/MAG SchweifBen und Fugen, UP-SchweiBen

AnschluBspannung: 230 V 3-Ph/400 V 3-Ph, 50/60Hz

Primarstecker: CEE Form 125 A, 400 V, 3P+N+A

Ausgangsvermogen: 35 kVA

Sicherung: 125 A trage

Offene Spannung (OCV): 45 CV Modus, 68 CC Modus

Einschaltdauer: 650 A/100% ED, 815 A/60% ED

Gewicht: 327 kg

Abmessungen (mm) H x B x T: 700 x 564 x 965

Schutzgrad: IP23

Extra Anschlisse: 42 /10 A/AC Drahtzufiihreinheit
115 V/15 A/AC Drahtzufiihreinheit
220 V/2 A/AC Wasserkiihler

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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SC HWE | BG E RATE Multiprozess-SchweiBgerate

LN25 ProExtreme fragbare industrielle Drahtvorschubgerat

Drahtvorschubgerit MIG/MAG
MIG-SchweiBen, Pulsierendes SchweiBen, SchweiBen mit Fiilldraht

Die LN25 ProExtreme CE ist ideal fuir Arbeiten im Bau, in der Produktion und im Schiffsbau.

Die MAXTRAC® Drahtvorschubgerét liefert ausgezeichnete Leistungen.

Inklusive einer Gasklappe und einem Strommesser fiir sowohl Filldrahte als auch MIG Draht.

o Geeignet fiir alle vorhandenen CC Stromquellen und geeignet zum Anschluss an die Lincoln
CV Stromquellen mit Steuerstromkabel

o 2-takt/4-takt Funktion bietet Komfort beim Schweifen von langen Schweifnédhten

e Digitales Display fur Drahtzufuhrgeschwindigkeit/Stromstarke

¢ Digitale Spannungsanzeige

¢ Solide Haspelnabe mit eingebauter Bremse

Zuverlassigkeit

e Leichtgewichtiges, stop- und flammenbestdndige Polykarbonatgeh&use schiitzt die inneren
Maschinenteile

o Elektronik ist gegen Feuchtigkeit und mechanische Einwirkungen geschiitzt

¢ Haspelbremse verhindert das Verheddern von Drahten

Technische Daten

Gewicht: 17 kg

Abmessungen (mm) Hx B x T: 376 x 221 x 559

Eingangsspannung und Strom: 15 - 110 VDC, 4 A Eingang, angeschlossen an eine CC Stromquelle
Eingangsspannung und Strom: 24 - 42 VACX, 4 A Eingang, angeschlossen mit einem Steuerkabel
Nominalvermégen: 450 A bei 60% ED, 325 A bei 100% ED, bei 40°C

Drahtzufuhrgeschwindigkeit: 1,3 - 17,7 m/min

Drahtdurchmesser massiv: 0,6 - 1,6 mm

Drahtdurchmesser gefillt: 0,8 - 2,0 mm

Schutzgrad: IP23

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

DC1000e Stromquelle/SchweiBgerat Extreme-Duty™ DC CC CV

Elektroden-Schweifen, WIG-SchweiBen, MIG/MAG-Schweifen und -Fugen, UP schweiBen

Die DC1000e wurde zum halbautomatischen und automatischen Schweifen entworfen.

Dieses Gerat verflgt Uber ausgezeichnete Bogeneigenschaften bei Einsatzbereichen sowohl in

CC en CV. Dies ermdglicht den Einsatz von nur einer einzigen Stromquelle fir viele

unterschiedliche SchweiRanwendungen. Die DC1000e liefert ein Vermogen fiir das Fugen mit

Kohlenstoffelektroden oder Druckluft mit Kohlenstoffelektroden mit einem Diameter von bis

zu 16 Millimetern. Die genauen Leistungen der de DC1000e erhéhen die Produktivitdt und die

Qualitatskontrolle.

® Extreme-Duty™ Edelstahlkonstruktion fiir Anwendungen in extremen Bedingungen

¢ Spulen und Gleichrichter sind gegen Feuchtigkeit und aggressive Bedingungen geschiitzt

e Ampere- und voltmesser um die SchweiBparameter auszulesen

o Prozessschalter mit drei Stellungen (CV UP-SchweiBen, CV MIG/MAG und gasloses
Draht-Schweifen, CC UP-SchweiRen und Fugen) fiir optimale Lichtbogeneigenschaften

Eigenschaften

o UP-SchweiBen (SAW) bis 1000 amp DC bei 44 volt und 100% Einschaltdauer

e Fugen mit Kohlenstoffelektroden von bis zu 5/8 Inch (@ 16 mm)

e BLichtbogenschweiBen (SMAW) und MIG/MAG-Schweifen (GMAW) ab 500 amp Ausgangsleistung
o Arbeitet mit 42 volt Drahtzufuhreinheiten und Traktoren fiir UP-SchweiRen

Technische Daten

Strombereich: 150 - 1300 A (16 - 46 V)
Einsatzbereiche: MMA und Lift- WIG, MIG/MAG SchweiBen, Fugen, UP-Schweifen
AnschluBspannung: 230 V 3-Ph/400 V 3-Ph, 50/60 Hz
Primarstecker: CEE Form 125 A, 400 V, 3P+N+A
Ausgangsvermogen: 56 kVA

Sicherung: 125 A trage

Offene Spannung (OCV): 47 V maximal
Einschaltdauer: 1000 A/100% ED, 815 A/60% ED
Gewicht: 372 kg

Abmessungen (mm) H x B xT: 781 x 572 x 991

Extra Anschluss: 42 V/10 A/AC Drahtzufuhreinheit

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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DieselschweiBaggregate SC HWE | BG E RATE
DX300e Dieselmotorangetriebenes SchweiBaggregat DC CC CV

ElektrodenschweiBen, TIG-Schweifen, MIG/MAG-SchweiBen und Fugen

Das DX300e ist ein kraftiges 300 A multifunktionelles CC/CV, mittels Dieselmotor
angetriebenes SchweiBaggregat dass speziell fir Bauunternehmer, Wartungs-und
Reparaturspezialisten sowie alle tibrigen Schweifspezialisten entworfen wurde.

Diese Maschine wurde mit Hilfe der Lincoln’s Chopper Technology™ entworfen, was lhnen
ausgezeichnete Bogeneigenschaften bietet ungeachtet welche Schweifanwendung Sie nutzen.
Das verstarkte und duBerst zuverldssige DX300e verfiigt tiber ein komplett geschlossenes
Gehause, das dem “top-oder-the-line“ Dieselmotor mit einem Dieseltank von 45 Litern einen
optimalen Schutz bietet. Das DX300e entspricht allen neuen strengen europdischen
Regelungen, inklusive den 50 Hz und 110 volt, 240 volt und 415 volt Stromanforderungen.

Merkmale

e Zuverlassiger wassergekiihlter Kubota 18.8 HP D722 Dieselmotor

o Ausgeriistet mit einem herunterklappbaren Bedienungspaneel

¢ Das Edelstahlgehduse bietet Extraschutz und Langlebigkeit

e Mehr als genug AC 50 Hz Generatorenstrom: 120 volt/240 volt/415 volt um gleichzeitig
Licht, Werkzeuge, Pumpen und Schweifapparate nutzen zu kdnnen

Technische Daten
Strombereich: CC,CV 20 - 300 A
Einsatzbereiche: Elektroden, Fugen, Liftarc TIG en MIG/MAG
Kraftstoff/Motor: Diesel/Kubota 18.8 HP D722
Nominalvermégen: 250 A/30 V/100% (Totale Belastung bei 100%: 14,4 kVA, 11,5 kVA)
Gewicht: 341 kg
491 kg (inkl. Gelande-Untergestell)
541 kg (inkl. StraBen-Untergestell)
Abmessungen (mm) L x B x H: 1524 x 546 x 909 (ohne Untergestell)
1800 x 1200 x 1550 (inkl. Gelande-Untergestell)
3350 x 1500 x 1550 (inkl. gebremstem StraBen-Untergestell, das
mit einer abschlieRbaren Abstellbox ausgestattet ist)
Drehzahl (rpm): Nominal: 3000, stationar hoch: 3100, stationar niedrig: 2200
Gerauschpegel: 8 DBLWA, 74 DBLWA (auf 7 Metern)

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

DX500e Dieselmotorangetriebenes SchweiBaggregat DC CC CV

ElektrodenschweiBen, TIG-Schweifen, MIG/MAG-SchweiBen und Fugen

Das DX500e ist eins der kompaktesten und kréftigsten dieselmotorangetriebenen
SchweiBaggregate/Generatoren im heutigen Bau, Rohr- oder Mietwagenmarkt.

Diese SchweiBaggregate sind auBerdem sehr leise, da sie einen ruhig laufenden,
wassergekihlten 4-Zylinder Perkins® Dieselmotor nutzen. Hierdurch hat das DX500e einen
guinstigen Dieselverbrauch. Diese Modelle generieren effektiv ein hohes Extravermogen auf
3-Fasen oder 1-Fasen AC um |hre Beleuchtung, Schleifgerate, Elektrogerate und Inverter mit
Strom zu versorgen.

Merkmale

e Modus fir fallendes Schweifen von Rohren — ausgezeichnet fir cellulosehaltende Elektroden
¢ Eingebauter “hot start” flir den besseren Anschluss an die vorhergehende Schweifnaht

o Zuverlassiger Motor, 4-Zylinder, wassergekihlter, 1500 rpm Perkins Dieselmotor

¢ Das Edelstahlgehduse bietet Extraschutz und Langlebigkeit

e Mehr als genug AC 50 Hz Generatorenstrom: 3-Fasen 400 volt/1-fase 230 volt

¢ Notstopp- und MSA System (Motorstopp-System zum Einsatz in Raffinerien)

¢ \/oltage Reduction Device (VRD™)

Technische Daten
Strombereich: CC,CV 30 - 500 A
Einsatzbereiche: Elektroden, Fugen, Lift- TIG en MIG/MAG
Kraftstoff/Motor: Diesel/Perkins 404C-22 Turbo
Nominalvermaogen: 400 A/36 V/100% ID, 450 A/38 V bei 60% ID
Gewicht: 570 kg
750 kg (inkl. Geldnde-Fahrwerk)
850 kg (inkl. StraBen-Fahrwerk)
Abmessungen (mm) L x B x H: 1590 x 687 x 913 (ohne Fahrwerk)
1800 x 1200 x 1550 (inkl. Gelande-Fahrwerk)
3350 x 1500 x 1550 (inkl. gebremstem Strapen-Fahrwerk, das mit
einer abschlieBbaren Abstellbox ausgestattet ist)
Drehzahl (rpm): Nominal: 1500, station&r: 1200
Larmniveau: 71 dBA (auf 7 Metern)

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein
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SCHWE'BGERATE UP-SchweiBen
A2 SchweiBtraktor fur UP SchweiBen

Drahtvorschubgerét fiir UP Schweifen (Track Model)
Automatisches Drahtzufiihreinheit
Inklusiv Laserrichtlampe und 20 m Kabelpaket

Der A2 Schweiltraktor ist ein selbstangetriebene mechanisierte Drahtvorschubgerdt, entworfen

far UP schweilRen. Der Traktor ist selbstangetrieben und einfach zu bedienen. Er wurde zum

Einsatz mit unterschiedlichen ESAB DC Stromquellen mit konstanter Spannung und konstantem

Strom entworfen. Der solide, leichtgewichtige Traktor erméglicht das schnelle Umsetzen zur

ndchsten Schweissnaht. Das kompakte Gerédt passt durch schmale Offnungen und in enge Kammern.

e Der kalibrierte Antrieb regelt die Geschwindigkeit von 6 Inch bis 70 Inch pro Minute
(0,12 bis 1,8 Meter/Minute)

¢ Die Bedienungkonsole wurde handgerecht auf den Traktor gesetzt (kann links oder rechts
montiert werden), wodurch es nicht mehr erforderlich ist eventuelle routineméapigen
Anderungen an der entfernten Stromquelle vorzunehmen

e Gute Spurfiihrung und Selbststeuerung, was den Schweiper freistellt fiir andere Tatigkeiten
wie Qualitatskontrollen

» Stumpfnihte, Kehindhte und Uberlappungen auf der linken oder rechten Seite des
Traktorrahmens moglich

e Genaue Abstimmung zwischen Drahtvorschub und Fahrgeschwindigkeit, womit die
SchweifBqualitat maximiert wird

Einsatzbereiche

e Schiffsbau

® Bau von Speichertanks

e Installation von Briickendecken

¢ Herstellen von Deckenbalken oder Tragern

Technische Daten

Gewicht: 59 kg

Abmessungen (mm) H x B x D: 698 x 838 x 356
Drahtgeschwindigkeitsbereich: 2,5 - 10,2 m/min
Abmessungsbereich fester Draht: 2,4 - 4,8 mm
Ausgangsstrom: 800 A/100% ED

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kénnen je Land unterschiedlich sein

KAT AUTO-WELD Traktoren verfiigen liber eine Vielzahl von Moglichkeiten und Programme fiir
Wiederkehrende Vorgdnge und das, in jeder Position. Die neue AUTO-WELD-Steuerung regelt
liber WegmeRsystem und

reagiert auf Endschaltersignale, die auf der Schiene frei eingestellt werden.

Fahrtrichtung, Geschwindigkeit, und Lange der zu schweiBenden Strecke werden mit der
prazisen Ziindposition und der Position des SchweiBR-Endes abgestimmt.

DieKombination verschiedener Endschalterfunktionen erlauben das automatisieren von Sch-
weiRaufgaben.

Die KAT AUTO-WELD Steuerung eignet sich flr genaue HeftnahtschweiRungen mit Parkraum fir
den Traktor.

Mit sich selbst ausrichtenden Schwerlastrollen, Tachogenerator zur prazisen Geschwindig-
keitsregelung in allen

Positionen, unabhangig von der Last (max. 45 kg). Die Regelung erfolg durch die Gullco
GSP-Mikroprozessorsteuerung (Pulsweitenmodulation) angesteuert Uiber 4-gangiges Potentiom-
eter und Fahrtrichtungsschalter.

Mit allen erforderlichen Einstellméglichkeiten und Endschaltern fiir die Mechanisierung des
Schweilzyklus.

Geschwindigkeitsbereich starre Schiene: 2,5-83,1 cm/min
Geschwindigkeitsbereich Flex-Schiene: 3,9-131 cm/min
Mit allen erforderlichen Einstellméglichkeiten und Endschaltern fiir die Mechanisierung des

SchweilSzyklus.
Geschwindigkeitsbereich von 3,9-131 cm/Min

Produktspezifikationen und Verfiigbarkeit kbnnen je Land unterschiedlich sein
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Konventionelle Drehvorrichtungen
mit einer Belastung von 5 to bis 500 to SCHWEISSAUTOMATION

RDA CR200 CE

200 to pro Satz

Traglast pro Satz: 200 to Drehmoment der Antriebseinheit: 300 to
Minimum Behélterdurchmesser: 550 mm @ 80° Ecke

Maximum Behalterdurchmesser: 6800 mm @ 50° Ecke

Rollen Typ / Durchmesser / Breite: Polyurethane / 559 mm / 686 mm
Drehgeschwindigkeit: 150 bis 1500 mm/min

AC Drehmotoren: 2 x 4.0 gekuhlt

AnschluBspannung: 400V, 3 Phasen, 50/60 Hz

Fernbedienung mit allen wichtigen Funktionen und 20 m. Kabel
Gewicht Antriebseinheit / Mitlaufeinheit: 4000 kg / 3000 kg

RDA CR200-S CE

Traglast pro Satz: 200 to

Drehmoment der Antriebseinheit: 300 to

Minimum Behélterdurchmesser: 550 mm @ 80° Ecke
Maximum Behalterdurchmesser: 6800 mm @ 50° Ecke
Rollen Typ / Durchmesser / Breite: Stahl / 600 mm /175 mm
Drehgeschwindigkeit: 150 bis 1500 mm/min

AC Drehmotoren: 2 x 4.0 gekuhlt
AnschluBspannung: 400V, 3 Phasen, 50/60 Hz

Fernbedienung mit allen wichtigen Funktionen und 20 m. Kabel
Gewicht Antriebseinheit / Mitlaufeinheit: 3000 kg / 1900 kg

RDA CR300 CE 300 to pro Satz

Traglast pro Satz: 300 to Drehmoment der Antriebseinheit: 450 to

Minimum Behélterdurchmesser: 800 mm @ 80° Ecke

Maximum Behalterdurchmesser: 7500 mm @ 50° Ecke

Rollen Typ / Durchmesser / Breite: Polyurethane / 864 mm / 406 mm
Drehgeschwindigkeit: 100 bis 1000 mm/min

AC Drehmotoren: 2 x 5.5 gekuhlt
AnschluBspannung: 400V, 3 Phasen, 50/60 Hz

Fernbedienung mit allen wichtigen Funktionen und 20 m. Kabel
Gewicht Antriebseinheit / Mitlaufeinheit: 6250 kg / 4500 kg

RDA CR300-S CE

Traglast pro Satz: 300 to

Drehmoment der Antriebseinheit: 450 to

Minimum Behélterdurchmesser: 800 mm @ 80° Ecke

Maximum Behélterdurchmesser: 7500 mm @ 50° Ecke

Rollen Typ / Durchmesser / Breite: Stahl / 700 mm / 230 mm

Drehgeschwindigkeit: 100 bis 1050 mm/min

AC Drehmotoren: 2 x 5.5 gekuhlt

AnschluBspannung: 400V, 3 Phasen, 50/60 Hz 3 -

Fernbedienung mit allen wichtigen Funktionen und 20 m. Kabel n@us c €

Gewicht Antriebseinheit / Mitlaufeinheit: 4500 kg / 3200 kg

RDA CR500 CE 500 to pro Satz

Traglast pro Satz: 500 to Drehmoment der Antriebseinheit: 750 to
Minimum Behélterdurchmesser: 1250 mm @ 80° Ecke

Maximum Behalterdurchmesser: 7500 mm @ 50° Ecke

Rollen Typ / Durchmesser / Breite: Polyurethane / 860 mm / 686 mm
Drehgeschwindigkeit: 100 bis 1050 mm/min

AC Drehmotoren: 2x7.5 gekihlt

AnschluBspannung: 400V, 3 Phasen, 50/60 Hz

Fernbedienung mit allen wichtigen Funktionen und 20 m. Kabel
Gewicht Antriebseinheit / Mitlaufeinheit: ~ 14.000 kg / 12.000 kg

Spezial Drehvorrichtungen

Drehvorrichtungen selbstausrichtend, Drehvorrichtungen héher
Drehvorrichtungen auf Schienenfahrwerke, Fit Up Bed DreRvVorti
Anti-Drift System, Drehvorrichtungen fur spezielle Anwendungen

= ' c Fit Up Bed
Drehvorrichtungen

Drehvorrichtungen auf
Schienenfahrwerke Drehvorrichtungen Selbstausrichtend
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Positionierer
Belastung: 250 kg bis 20 to SCHWEISSAUTOMATION

RDA FHVPO.25 CE 250 kg, feste Hohe RDA FHVP10 CE 10 to, feste Hohe

Gesamtbelastung: 250 kg Gesamtbelastung: 10 to

Drehgeschwindigkeit: 0.1 -3 rpm c@us C E Drehgeschwindigkeit: 0.033 — 0.66 rpm n@us c €
Kippeinrichtung: 135° mit Handrad Kippeinrichtung: 135° elektrisch in 150 Sec.

Feste Tisch Hohe: 600 mm  Modelle mit Hohenverstellung sind auch lieferbar Feste Tisch Hohe: 1550 mm  Modelle mit Hohenverstellung sind auch lieferbar
Arbeitsplatte: 450 mm Durchmesser mit vier 15 mm T-Nuten Arbeitsplatte: 1830 mm Durchmesser mit sechs 42 mm T-Nuten

Gesamtgewicht: 200 kg Gesamtgewicht: 6900 kg

RDA FHVP1.5 CE 1.5 ton, feste Hohe RDA AHVP15 CE 15 to, mit Hohenverstellung

Gesamtbelastung: 1.5 to Gesamtbelastung: 15 to

Drehgeschwindigkeit: 0.07 — 1.4 rpm c@us c E Drehgeschwindigkeit: 0.033 — 0.66 rpm c@us c €
Kippeinrichtung: 135° elektrisch in 30 Sec. Kippeinrichtung: 135° elektrisch in 150 Sec.

Feste Tisch Hohe: 975 mm  Modelle mit Hohenverstellung sind auch lieferbar Feste Tisch Hohe: 1550 mm, 1900 mm, 2250 mm

Arbeitsplatte: 920 mm Durchmesser mit sechs 19 mm T-Nuten Modelle mit fester Hohe sind auch lieferbar

Gesamtgewicht: 930 kg Arbeitsplatte: 1830 mm Durchmesser

Gesamtgewicht: 7500 kg

RDA FHVP3 CE 3 to, feste Hohe RDA AHVP20 CE 20 to, mit Hohenverstellung

Gesamtbelastung: 3 to Gesamtbelastung: 20 to

Drehgeschwindigkeit: 0.07 — 1 rpm c@us C € Drehgeschwindigkeit: 0.033 — 0.66 rpm c@us c €
Kippeinrichtung: 135° elektrisch in 40 Sec. Kippeinrichtung: 135° elektrisch in 220 Sec.

Feste Tisch Hohe: 1175 mm  Modelle mit Hohenverstellung sind auch lieferbar Feste Tisch Hohe: 1800 mm, 2150 mm, 2500 mm

Arbeitsplatte: 1220 mm Durchmesser mit sechs 23 mm T-Nuten Modelle mit fester Hohe sind auch lieferbar

Gesamtgewicht: 1500 kg Arbeitsplatte: 2200 mm Durchmesser

Gesamtgewicht: 9000 kg

RDA FHVPS CE 5 fo, feste Hohe

Gesamtbelastung: 5 to

Drehgeschwindigkeit: 0.07 — 1 rpm c@us C E
Kippeinrichtung: 135° elektrisch in 60 Sec.

Feste Tisch Hohe: 1200 mm  Modelle mit Hohenverstellung sind auch lieferbar
Arbeitsplatte: 1400 mm Durchmesser mit sechs 23 mm T-Nuten

Gesamtgewicht: 2600 kg

BUhnen Positionierer

HSC Serie mit Rohrspannvorrichtung
Vertikal Drehtische hdohenverstellbar
Vertikal Drehtische mit Hohlwelle
Horizontal Drehtische















































































































































































































































































































































































